CELIK HALAT SAPANLAR iCiN YUK POZISYONLAYICI
R TF Model Yiik Pozisyonlayici

Art.No. Model (kg)

32982601 TF1.5
32982602 TF3
32982603 TF5
3298 26 04 TF10
3298 26 05 TF20

Uygulama

Celik halat sapanlar ile asimetrik yiikleri kaldirirken yik agirlik merkezinin bulunarak kolay ve hizli
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1500 27 60 82
3000 38 120 181
5000 47 130 216
10000 60 180 237
20000 60 160 241
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73 120 12 83 9 4

99 198 16 92 13 8.5
139 278 25 130 17 21.5
180 362 25 146 24 BYAS
224 450 40 200 32 76.5
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Bu Urlin otomatik kilitleme ve agma yapisina sahiptir. Yiik pozisyonlayici agirlik merkezini bulacak sekilde £ LY
celik halat Gzerinde serbest hareket etmez. Operatér dogru kaldirma noktasini bulana kadar yiiki yere i W3

indirerek pozisyonlayicinin halat tizerindeki konumunu degistirir. Celik halat sapan sisteme dahil degildir.
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Yanda 1 nolu resimde, sapan ylksiz halde iken, halati ylik pozisyonlayicinin makarasindan
gegirerek, ekipmanin halat (izerinde serbest hareket etmesi saglanir. Kaldirma islemi baslayinca
gerilim sayesinde kendini otomatik olarak kilitler (resim 2). Operatér agirlik merkezini tam
ayarlayamadiginda yiki yere indirerek ekipmanin yerini degistirir ve tekrar kaldirma yapar.

Pozisyonlayici ve
kaldirma islemi

Yiik dogru konumda
degilse yere indirilir ve
yiik pozisyonlayicinin
yeri degistirilir.
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Yatay yiik

Yiik agil kaldinldi 4 noktadan kaldirma
icin 2 adet yiik
pozisyonlayici kullaniniz





